GEIER Metalle und Edelstahl | Marie-Curie-StraBe 5 | 68219 Mannheim-Rheinau

Technisches Merkblatt
CW493K [Rg7]

Werkstoffnummer 2.1090

(Alle Angaben ohne Gewaéhr)

Seite 1/3

METALLE & EDELSTAHL R

Beschreibung

Rg7 ist ein Gleitwerkstoff, der bei mittlerer Harte noch gute Notlaufeigenschaften und im Schleuder- oder Strangussverfahren

hergestellt ausreichende VerschleiBfestigkeit aufweist.

Diese Legierung wird bevorzugt als entzinkungsbestandiger Werkstoff eingesetzt und ist gegen Spannungsrisskorrosion

praktisch unempfindlich.

Chemische Zusammensetzung (in % der Masse)

Cu*’ Ni P Pb Sn Zn

81,0-850 his2,0 bis 0,1 50-8,0 6,0bis80  2,0-50

*"einschlieBlich Nickel

Zulassige Beimengungen bis (Massenanteil in %)

Al Fe S Sh Si

bis 0,01 bis 0,2 bis 0,10 bis 0,3 bis 0,01

Mechanische Eigenschaften

Festigkeitswerte bei Raumtemperaturen nach DIN EN 1982

Werkstoffbezeichnung

und Kennzeichnung Zugfestigkeit ~ Dehngrenze Bruchdehnung  Harte
des GieBverfahrens GieBverfahren Rm (N/mm?) Rp0,2 (N/mm?) A % (min.) HB (min.)
CuSn7Zn4Pb7-C- GS Sandguss min. 230 min. 120 15 60
CuSn7Zn4Pb7-C- GM Kokillenguss min. 230 min. 120 12 60
CuSn7Zn4Pb7-C- GC Stranguss min. 260 min. 120 12 70
CuSn7Zn4Pb7-C- GZ Schleuderguss min. 260 min. 120 12 70

Physikalische Eigenschaften (Richtwerte, bei 20 °C)

Dichte 8,83 g/cm?
Warmeleitfahigkeit Elektrische Leitfahigkeit
Temperatur Warmeleifahigkeit Temperatur Spez. elektr.
9 W/(m*K) °C Leifahigkeit (MS/m)
20 64 20 7,5
100 72 100 7,0
200 82 200 6,5
300 92 250 6,2
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Bearbeitbarkeit
SchweiB3en
GasschweiBen schlecht
LichtbogenhandschweiBen schlecht
Schutzgasschweilen schlecht
Loten
Weichl6ten gut
Hartloten ! mittel

! Létzeit méglichst kurz halten, beim Létvorgang und Abkuhlen sind Spannungen zu vermeiden.

verschiedenes
Kleben gut
Eignung fiir Tauchverzinnung gut
Galvanisierbarkeit gut
Polieren (mechanisch) mittel
Polieren (elektrolytisch/chemisch) gut
Spanbarkeit
Gruppe 1 sehr gute Spanbarkeit

Die Gusshaut wirkt sich auf den VerschleiB und die MaBhaltigkeit der Werkzeuge sowie auf die Oberfldchengute sehr ungiin-
stig aus.

Glithen
Weichglihen, Temperaturbereich ca. 650 °C
Entspannungsgliihen, Temperaturbereich ca. 260 °C

Eine W&rmebehandlung bewirkt nur an fehlerfrei gegossenen Teilen eine leichte Verbesserung der mechanischen Eigenschaf-
ten (Steigerung der Dehnung und der Festigkeit nach einer homogenisierenden Warmebehandlung)

Korrossionsbestandigkeit

Bestandig gegeniiber Unbestandig gegeniiber

- atmosphérische Einflisse (auch Industrieatmosphare) - Losungen, die Cyanide und Halogenide enthalten
[Uberzug mit einer fest haftenden, dichten Schutzschicht] - oxidierende Sauren

- Trink- und Brauchwasser [auch aggressive Wésser] - ammoniakalische Ldsungen hoherer Konzentrationen

- Kondenswasser - halogenhaltige Gase

- Wasserdampf - Schwefelwasserstoff bzw. Sulfide

- nicht oxidierende Sduren

- neutrale Salzldsungen

- Meerwasser

- keine maBgebliche Beeintrachtigung des Korrosionsver-
haltens bei Verunreinigung durch Schwefeldioxid und

Kohlendioxid EIE
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